Technicka specifikace produktu

A .5 ruller, GmbH
_ KaplanstraBe 30
A -4600 Wels

_ ULTRAFLEX® 69/258
v Austria

Baze : dvouslozkové polyuretanové lepidlo obsahujici rozpoustédla

pro lepeni rozlicnych mékkych PVC félii na nosnych c¢astech z drevovlaknité-
ho materidlu (kontaktni zachazeni)

Oblast pouZiti :

Pozndmka : lepidlo s vyssi pocatecni prilnavosti a tepelnou odolnosti pro automobilovy
pramysl

Specifikace produktu :

Viskozita pfi 20°C :
Hustota :

pH hodnota:
Barva:
Bezpecnostni pokyny :
Skladovani :
Chovani za chladu :
Zpracovani :
Tvrdidlo:

Misici pomér:
Hrncovy cas:

cca 114 s, v 6mm DIN odlivce

cca 0,84 g/cm’®

transparentni

viz bezpecnosti list, etiketa

12 mésicu p¥i 15 — 25°C v uzavieném baleni

lepidlo se nesmi prevazet nebo skladovat pod + 10°

zpracovava se s tvrdidlem Harter 212 nebo 208
100:8 hmotnostnich %
cca 12 hodin

Otevieny Cas: cca 8 - 40 min

Zpracovatelska teplota: 18 - 25°C

Nanaseci nastroje : Stétec - oboustranné, stfikanim

Mnozstvi nanosu : nosi¢ cca 120 g/m?, PVC folie cca 80 g/m?, textil cca 50 g/m’
Redidlo : ISA-Verdiinner 12

Cisténi : ISA-Verdiinner 12

Pokyny pro zpracovani :

Vseobecné

Lepiva plocha musi byt Cistd, sucha a bez mastnot. Tvrdidlo musi byt pfiddvano do lepidla. Michaci
¢as — cca 1 minuta, michacimi lopatkami, rychlost/tempo 100-300upm. N&nos lepidla se provadi
oboustranné. Po predepsané dobé odvétrani mize byt slepeni provedeno. Zpravidla mizZe byt spoj
pfitlacen a provedou rukou. Kratsi silnéjsi lisovaci tlak Uplné postaci. Slepeni se obycejné provadi pri
pokojové teploté. Lisovani za tepla neni bezpodmineéné nutné. PFilnavost/soudrinost a teplotni
stabilita musi byt nejdfive po 48 hodinach prekontrolovany. Ke zjisténi exaktnich parametrd lepeni
musi byt provedeny potiebné zkousky.

Zvlastni upozornéni
Tvrdidlo obsahuje Isokyanaty. Plyny a vypary/mlhy nevdechovat . Zamezit styku s pokozkou a o¢ima,
v pfipadé pottisnéni vyplachnout dikladné vodou.
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