Technicka specifikace produktu

A .5 ruller, GmbH

— ULTRAFLEX® 56
v Austria

Base : polyuretanové lepidlo obsahujici rozpoustédla

Oblast pouZiti : Ultraflex” 56 je vhodny pro kontaktni lepeni mnoha umélych hmot ( polyole-
finové folie po predupravé), SAN, ABS, PVC, polykarbonatu, PMMA, Polyamid
polyetherftalatfolie, PUR, elastomer ( zvlast vulkanizovany nitrilkaucuk )
vzajemné a se dievem, klzi,textilem a kovem s prednatérem Mettalvorstrich.
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Pokyny : Ultraflex 56 ma vybornou odolnost viéi zmékcéovadlim, starnuti a pfi
dvouslozkovém zpracovani i tepelnou odolnost.

Specifikace produktu :

Viskozita p¥i 20°C : cca 3600 mPas

Obsah pevnych latek : cca 22%

Hustota : cca 0,88 g/cm’

pH hodnota: -

Barva: bezbarvy, transparentni

Bezpecnostni pokyny : viz bezpecnosti list, etiketa

Skladovani : 12 mésict p¥i 15 — 25°C v uzavieném baleni

Chovani za chladu : pfi  nizké teploté lepidlo houstne, po pomalém

zahfati/vytemperovani ve vodni lazni a dikladném rozmichani
je opét plné pouzitelné
Zpracovani :

Tvrdidlo : zpracovava se s tvrdidlem Harter 2 i bez tvrdidla
Misici pomér : 100:5 az 100:10 hmotnostnich %
Hrncovy cas : cca 12 hodin
Doba odvétrani : cca 5 — 10 min p¥i lepeni za studena

cca 30 min pfi lepeni za tepla
Doba vytvrzeni: cca 3 dny
Cas kontaktni lepivosti: cca 20 minut pfi lepeni za studena
Nandaseci nastroje : Stétec, Spachtle, uzavieny valec
Mnozstvi nanosu : 150 — 250 g/m? (pfi manualnim nanosu)
Redidlo : ISA-Verdiinner 220
Cisténi : ISA-Verdiinner 220

Pokyny pro zpracovani :

Vseobecné
Ultraflex” 56 mQZe byt zpracovavan s tvrdidlem i bez tvrdidla. Pfi pouZiti vice neZ 5% tvrdidla bude
lepena spara tvrdsi s vyssi tepelnou odolnosti.

Pfiprava

Lepené plochy musi byt Cisté, suché a odmasténé. Gumu a k(zi zdrsnit. Odstranit separatory. PUR,
PMMA, PA a ester celulosy lehce prebrousit. Pro kovové plochy je potfebné pouzit prednatér. Pro
Zelezo doporucujeme Cortexin K 17 + 5% Harter 1E, pro hlinik a mosaz Cortexin M1. Pfed pouZitim




lepidlo dobre zamichat.

Nanos lepidla

Ultraflex’ 56 nana$ime oboustranné $tétcem nebo pachtli.

Lepeni za chladu: 5 — 10 minut odvétrat a kratce dle mozZnosti vysokym tlakem zalisovat

Lepeni za tepla: nechat plné vyschnout ( min 30 minut ), poté dily spojit a ihned zalisovat pfi 80°C.
PFi vysokém pnuti nechat zchladnout pod tlakem.

Zvlastni upozornéni

PFi lisovani za tepla se dosahuje vyssi pevnost nez pfi lepeni za chladu.
Konecna pevnost je dosaZena teprve po cca 3 dnech.

2vlastni pokyny :

Datum vydani : 02.06.2001 ( nahrazuje vSechna predchozi vydani )
Datum tisku : 9.12.2013

DuleZité upozornéni:

Specidlni produkt k pouZiti jen po technickém obeznameni zapracovanymi odbornymi pracovniky za pfisného dodrZovani udajl v
technickych specifikacich.

Chrarite pred détmi! Neskladovat spolecné s potravinami. Nadoby dobfe uzavfit, dobfe uloZit!

Nase pisemné pokyny, technické specifikace, ndvod k uZivani a jiné tisténé specifikace jsou sestaveny na zakladé naSich nejlepsich
védomosti, vlastnich pokust, vysledkd nasich vyzkum a nasich praktickych zkusenosti.Soucasné plati nami predané ustni informace.
ZaruCujeme stalou kvalitu nasich produktd. Vysledek jejich pouziti a zpracovani zélezi na dodrieni podminek, nebot nase produkty
podléhaji faktorlm, které nemUGzeme ovlivnit a v jejich celistvosti posoudit.

Nase technické poradenstvi slovni, pisemné a zkousky je nezdvazného charakteru - také se zfetelem na pravni ochranu a je osvobozeno od
postacujicich zkousek nasich produktl na jejich vhodnost pro zamyslené cile a postupy. Ve zbyvajicim plati pfiméfené nase vSeobecné
prodejni a expedicni podminky.



