Technicka specifikace produktu

KaplanstraBe 30
A -4600 Wels
Austria

H. B. Fuller, GmbH

ULTRAFLEX® 4814

Baze

polyuretanové lepidlo pro PVC nebo PUR materialQ, velmi vysokych podrazek,

lepeni v brasnarstvi

Poznamka :

Specifikace produktu :
Viskozita pfi 20°C :
Hustota :

Susina:

Barva:

Bezpecnostni pokyny :
Skladovani :

Chovani za chladu :

Zpracovani :
Tvrdidlo:

Misici pomér:
Doba zreagovani:

Doba suché/kontakni lepivosti:

Zpracovatelska teplota:
Nanaseci nastroje:
Redidlo:

Cisténi:

Pokyny pro zpracovani :

Vseobecné

velmi mékky film, dlouha lepivost

cca 5.800 mPas (Brookfield RVT)

cca 0,90 g/cm’®

cca 26%

lehce nazloutla

viz bezpecnosti list, etiketa

12 mésicu p¥i 15 — 25°C v uzavieném baleni

pfi nizsi teploté houstne, po zahtati na zpracovatelskou teplotu
je lepidlo pIné pouZitelné

zpracovava se s tvrdidlem Harter 2, 3FE, FC/UV nebo 101
5-10 hmotnostnich %

delsi nez 8 hodin

10 minut az 60 minut podle typu tuzidla

18 — 25°C, teplota nesmi klesnout pod 16°C

Stétec, pripadné strojni nanaseni

ISA-Verdiinner 12

ISA-Verdiinner 220

Materidly béZznym zplsobem pfipravit (zdrsnit, halogenizovat), natfit lepidlem a nechat schnout.
V prlibéhu oteviené doby prostfednictvim ohfevu podesve slepit (teplota povrchové plochy je cca
60°C). lhned poté zalisovat.

Poznamka

Ultraflex 4814 obsahuje specidlni pfisadu pro gumovou pfilnavost. Vulkanické gumové podrazky
musi byt pred pouZitim lepidla zdrsnény nebo halogenizovany. Na halogenizace doporucujeme
halogenizacni ¢inidlo Icortin C17.

Z dlivodu velké rGznorodosti moznych materialll a jejich prilnavosti k podkladu je potfebné v lepeni
provést odpovidajici zkousky.
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