Technicka specifikace produktu

A .5 ruller, GmbH
KaplanstraBe 30
_ A -4600 Wels
v Austria

ULTRAFLEX® 4320

Baze :
Poznamka :

Specifikace produktu :
Viskozita pfi 20°C :
Hustota :

Susina:

Barva:

Bezpecnostni pokyny :
Skladovani :

Chovani za chladu :
Zpracovani :

Tvrdidlo:

Misici pomér:

Doba zreagovani:

Doba suché/kontakni lepivosti:

Zpracovatelska teplota:
Nandaseci nastroje :
Redidlo :

Cisténi :

Pokyny pro zpracovani :

Vseobecné

polyuretanové lepidlo pro lepeni svrskl - podesvi

jednoslozkové nebo dvouslozkové zpracovani

cca 3.200 mPas

cca 0,88 g/cm’®

cca19%

bezbarva, cira

viz bezpecnosti list, etiketa

12 mésicu p¥i 15 — 25°C v uzavieném baleni
lepidlo neni mrazuvzdorné, je znovu rozpustné

zpracovava se s tvrdidlem Harter 3FE, FC/UV nebo 101
5-10 hmotnostnich %

vice nez 8 hodin

20 - 60 minut

18 — 25°C, teplota nesmi klesnout pod 16°C

Stétec, pfipadné strojni nanaseni

ISA-Verdiinner 12

ISA-Verdiinner 12

Svrsek a podesvovy material odpovidajicim zplsobem upravit. Nanést lepidlo a nechat priméreny cas
oschnout. Béhem urceného zpracovatelského casu tepelné aktivovat v aktivacnim pfistroji tak, aby
povrchova teplota na podesvi byla cca 70°C. Pfi pouziti lepidla bez tuzidla mohou byt predem
pfipravené natfené materidly uloZeny aZ jeden tyden a potom teplotné aktivovany.

Poznamka
Ma-li byt Ultraflex 4320 pouzit pro lepeni TR nebo pryZovych podesvi, je nutné tyto podesve pred
nanesenim lepidla halogenizovat. Na halogenizace doporucujeme halogenizacni Cinidlo Icortin C17.
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