ECO 4

jednoslozkové lepidlo tfidy D—4 dle EN CZ 204/205

a DIN EN 14257

Vlastnosti
RAKOLL ECO 4 je PVAc lepidlo s vynikajici vodo-odolnosti.

Zatfidéni dle EN CZ 204/205 — D 4
Zatfidéni dle DIN 14257 (WATT 91) : 8 N/mm”

(certifikat institutu IFT Rosenheim)

Vyhody

jednoslozkovy

rychle vytvrzujici

kratky lisovaci ¢as

lisovaci ¢as u drevin jako smrk, borovice jiz od 12 min
dobré spojeni u tézko lepitelnych drevin (dub, modftin)

zadné zabarveni lepené spary pri lepeni ve
vysokofrekvencnim nebo teplém lise

®  zlepseni tepelné odolnosti a vodoodolnosti pfi lisovani
za vyssi teploty ( napf. 70 °C)

Pokyny pro zpracovani

Oteviend doba a doba vytvrzovani je silné zavisld na
pracovnich podminkach jako je teplota, vlhkost, pnuti

v materidlu, jeho vlastnosti(savost) a mnoZstvi nanosu.
nasledujicich

Dobrych  vysledkd je dosaZzeno za

predpokladi:

Teplota mistnosti, materidlu a lepidla 18-20°C

8-10 %
150-180 g/m”

VIhkost dfeva
MnoZstvi ndnosu pfi montaznim lepeni

Otevreny cas 8-9 min
Bily bod cca 8°C
Lisovaci tlak u dild bez pnuti 0,1-0,5 N/mm?’
Minimalni lisovaci ¢as :

montazni lepeni -15 min
taktovy lis pfi 70°C > 1min
lepeni sparovky a blok 15 - 30 min
lepeni okennich hranolt od 15 min

(dle druhu dreviny)

Lepeni okennich profilG: v ndvaznosti na predpis (smérnici)
i.f.t. Rosenheim — ,vlhkost dfeva pfi lepeni

okennich profild se musi pohybovat v rozmezi 13+2%"
Teplota mistnosti a dfeva musi mit minimalné + 15 °C.

Pfiprava dieva

Dily musi byt Cisté, bez prachu a mastnoty. Nepresnosti
(tolerance) v sestaveni dill prodluzuji lisovaci ¢as a snizuji
pevnost.

Pfi lepeni okennich lamel by mély byt drevéné dily
hoblovany kratce pred lepenim.

Nanos lepidla

RAKOLL" ECO 4 nanagime jednostranné — pfi vysokych
pozadavcich na vodoodolnost oboustranné nandasecim
zatizenim, valeckem, Spachtli, Stétcem popf. jinym
nastrojem v tenké pravidelné vrstveé.

Lisovani

Lepené dily spojime v pribéhu otevieného Casu a lisujeme
tak dlouho, dokud neni dosazeno dostatec¢né pocatecni
pevnosti.

Mechanické pevnosti, nutné k dalSimu opracovani lepenych
dilG, je dosazeno v zavislosti na druhu pouzitého materialu
v kratké dobé. Vyssi vodoodolnost lepenych dila se vytvari
déle. Ztohoto dlvodu se zkousky na vodoodolnost
provadéji nejdrive po 7 dnech po slepeni.

Barveni dieva
S ohledem na rozdilné sloZeni jednotlivych latek ve dreveé,
mimo jiné zavislé na oblasti rlstu a pripravé dreva, mizZe
dojit v jednotlivych pfipadech k zabarveni spoje, napf. u
buku, tresni ad..

Kov ve spojeni skyselinami ve dfevé mulzZe zpUsobit
barevné zmény, zvlasté u dubu.

Doporucujeme provést viastni zkousky.

Cisténi
Pracovni nastroje pred zaschnutim lepidla vodou

Chemicko-technické tidaje RAKOLL ECO 4

Base: PVAc — disperze
Barva: bila nazloutla
Viskosita: 5.000 - 6.000 mPas Brookf. HB,

kuzel 2,2 Upm pfi 20 °C

Hodnota pH: cca 3,5



Nastroje

Z dlvodu nizké hodnoty pH vyvstava u tlakovych nadob,
rozvodd lepidla a nandSecich  pfistrojd  z kovu,
galvanizované oceli, hliniku a neZeleznych kovl vysoké
riziko korose. Ztéchto dlvodl doporudujeme pouZivat
zafizeni a ndstroje z nerezové oceli nebo umélych hmot
(tvrzené PVC, PE popf. PP).

Oznaceni
RAKOLL®-ECO 4 nepodléhd povinnosti oznalovat dle
platnych pfedpist pro nebezpecné latky.

Bezpecnostni doporuceni
Prosime dbejte pokynd uvedenych v nasem bezpecnostnim
listu.

Skladovani

V dobfe uzavienych originalnich balenich pfi teploté
maximalné od 15°C do 22°C 9 meésicl. Skladovanim pfri
vysSi teploté se zkracuje skladovaci ¢as az na 3 mésice.

Technicky stav : srpen 2005

Od tohoto data jsou odlisné udaje uvedené v drive vydanych technickych listech neplatna.



