E-WBO0301

Jednoslozkové D -3 lepidlo

Vlastnosti
RAKOLL®-E-WB 0301 velmi rychle vytvrzuje, zvlasté za
pusobeni teploty.

Zatridéni dle DIN EN 204 -D 3

Pouziti

e plo3né lepeni desek HPL/CPL v taktovych lisech

e  korpusové a montazni lepeni

e lepeni sparovky, blokd a latovky z mékkého i
tvrdého dfeva

® plosné lepeni dekoracnich folii

e vysokofrekvencni lepeni

e stacionarni lepeni hran z dyhy, laminatu a masivnich
drevénych list

Pokyny pro zpracovani

Otevreny Cas a lisovaci ¢as jsou silné pti praci ovlivnény
napf.: teplotou, vlhkosti vzduchu, savosti materidlu,
nanesenym mnozstvim a pnutim v materialu.

Dobrych vysledkl je dosazeno za nasledujicich
predpokladd :

Teplota mistnosti a materialu 18-20°C
Vlhkost dieva 8-10 %
Relativni vlhkost vzduchu 60-70 %

MnoZstvi nanosu :

Montazni lepeni 160 - 180 g/m’

Plo3né lepeni 80 - 140 g/m’
OtevFeny &as p¥i 150 g/m’ 8-12 min
Lisovaci tlak u dild bez pnuti 0,1-0,8 N/mm?’
Minimalni lisovaci ¢as :

plosné lepeni dekoracnich folii v

taktovych lisech 5-10sec
vysokofrekvenéni lepeni s ohfevem od 15 sec
plosné lepeni HPL/CPL v taktovych

lisech pfi 70 °C od 45 sec
montazni lepeni 8- 15 min
sparovka, lepeni blok( 10 - 15 min

Priprava dreva

Dily musi byt Cisté, bez prachu a mastnoty. Nepfesnosti
(tolerance) v sestaveni dilG prodluzuji lisovaci ¢as a
snizuji pevnost.

Zarovnani drev by mélo byt provedeno kratce pred
lepenim.

Nanos lepidla

RAKOLL®-E-WB 0301 se obvykle nandsi jednostranné, pfi
pozadavku na vyssi vodovzdornost také oboustranné,
nandsecim zafizenim, vdleckem, Stétcem nebo jinym
zafizenim v tenké, rovhomérné vrstve.

Lisovani

Lepené dily spojime v pribéhu otevieného casu a
lisujeme tak dlouho, dokud neni dosazeno dostatecné
pocatecni pevnosti. Lisovaci tlak by mél byt tak velky,
aby se lepena spara vcelé délce uzaviela. Pocatecni
pevnost lepené spary potrebna k dalSimu zpracovani se
dosahne v zavislosti na druhu materialu a druhu spoje za
kratky Cas. Vys$si odolnost lepené spary vici vodé se tvori
pomaleji a dosahne se cca az po 7 dnech po slepeni.

Barveni dieva

Sohledem na rozdilné slozeni jednotlivych latek ve
drevé, vzdavislosti na oblasti rdstu muaze dojit
v jednotlivych pripadech k zabarveni spoje, napf. u buku,
tfesni.

Vedle toho mlze kov ve spojeni s kyselinami ve drevé
zpUsobit barevné zmény, zvlasté u dubu.

Doporucujeme provést vlastni zkousky.

Cisténi
Pracovni nastroje pred zaschnutim lepidla vodou.



Chemicko-technické udaje

Base: PVAc — disperze
Barva : bila
Viskosita : cca 13.500 mPas

Brookf. HBT, kuzel 3,20 Upm

Méreno pfi 20 °C
Bily bod : cca+7°C
pH: cca 3

Vhodnost skladovacich nadob, vedeni a

nanasecich zafizeni

Skladovaci  tanky, vedeni a ndadoby zkovuy,
pozinkovaného kovu, hliniku ¢i jinych barevnych kovi
nejsou vzhledem k slabé kyselé reakci disperze vhodné,
nebot je zde nebezpedi koroze.

Doporucujeme proto pouzit skladovaci nadoby, vedeni
a nandseci zafizeni znerezovych materidld nebo
umélych  hmot (tvrzené PVC, PE, polyesterova
pryskyftice).

Oznaceni
RAKOLL®-E-WB 0301 nepodléhd povinnosti oznacovat
dle platnych predpist pro nebezpecné latky.

Bezpecnostni doporuceni
Prosime dbejte pokynl uvedenych v bezpecnostnim
listu.

Skladovani

V dobfe uzavienych origindlnich balenich pti normalni
teploté. Teplota nad 25 °C zkracuje minimalni skladovaci
dobu.

RAKOLL®-E-WB 0301 po delsim skladovani trochu
zhoustne. Lepidlo je po dikladném rozmichani opét
pouzitelné.

Citlivé na mraz !

Technicky stav : srpen 1998

Od tohoto data jsou odlisné udaje uvedené v drive vydanych technickych listech neplatna.



