Technicka specifikace produktu

A .5 ruller, GmbH

T ISARCOLL ° 8061

v Austria

Base : lepidlo obsahujici rozpoustédla na bazi polychloroprenu

Oblast pouziti :

Isarcoll” 8061 je st¥ikatelné kontaktni lepidlo pro lepeni vétsich ploch, napt. lepeni

materialll ze dfeva, korku, klZe, tkaniny, rGznych umélych hmot bez zmékcovadel,
polyuretanovych pén, skla, kovu a gumy. Isarcoll” 8061 je také vhodny jako prednatér
k napénéni “dutych téles z PU-pény a podobné.

Pokyny : Isarcoll” 8061 je rychle pusobici kontaktni lepidlo vytvatejici spoje s moznosti jak vysokého
mechanického zatiZeni, tak i s vysokou tepelnou odolnosti. Jako priklad lepeni lze uvést
spojeni uslechtilé oceli a dfeva u pracovnich desek.

Specifikace produktu :
Viskozita pfi 20°C :
Obsah pevnych latek :
Hustota :

pH hodnota:

Barva:

Bezpecnostni pokyny :
Skladovani :

Chovani za chladu :

Zpracovani :
Tvrdidlo :

Teplota zpracovani :
Schnuti/¢ekaci doba :

Cas pro kontaktni lepeni :

Nanaseci nastroje :
Mnoistvi nanosu :
Redidlo :

Cisténi :

Pokyny pro zpracovani :
Pfiprava

430 mPas

cca 21%

cca 0,84g/cm’®

nahnédla, zlutohnéda

viz bezpecnosti list, etiketa

12 mésich pfi 15 — 25°C v uzavieném baleni

pfi nizké teploté lepidlo houstne, po pomalém zah{ati na
zpracovatelskou teplotu je plné pouzitelné

zpracovava se bez tvrdidla

15 -25°C
1-3 min
5-10 min

stfikaci pistole nebo Stétec

100 - 250 g/m’ (p¥i manualnim nanosu)
ISA-Verdiinner 111

ISA-Verdiinner 111

Lepené plochy musi byt Cisté, suché a odmasténé a bez separatorll. Lehké zdrsnéni lepenych ploch, napr.
jemnym brousicim papirem vSeobecné zlepsi slepeni. Pfed pouzitim lepidlo zamichat.

Nanos lepidla

Lepidlo se vseobecné nanasi stfikaci pistoliv rovnomérné tenké vrstvé. Pro savé materidly nebo drsné
materialy doporucujeme provést silnéjsi ndnos, eventuelné po vyschnuti nanos jesté jednou zopakovat.

Lepeni

Po naneseni lepidla musi odvétrat rozpoustédla. Za normalnich okolnosti ¢ini ¢as odvétrani
s ohledem na silu ndanosu a klimatické podminky v mistnosti nékolik minut. Vhodnd doba pro
lepeni nastane, jakmile lepidlo pfi dotyku prstu netdhne vldkna a pfitom je znacné lepivé.
Po odvétrani lepené Casti presné k sobé pfriloZit a kratce pfritlacit. Takrka okamzité se vytvari
dobra pevnost spoje, kterd ve vétsiné pfipadd ihned umoznuje dalsi zpracovani. Konecna
pevnost je dosazena teprve po nékolika dnech.

Technicky stav : 26.6.2001

Od tohoto data jsou odlisné tdaje uvedené v dfive vydanych technickych specifikacich neplatné



