Technicka specifikace produktu
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Druh produktu polychloroprénové lepidlo obsahujici rozpoustédia
Oblast poufZiti ISARCOLL 5109 je stfikatelné kontaktni lepidlo pro lepeni dieva, korku,

k(zi, tkanin, mnoha umélych hmot bez zmékcovadel, polyuretanovych
pén, skla, kov(l a gum.

Specialni poznamka ISARCOLL 5109 je kontaktni lepidlo s tepelnou odolnosti a dobrymi
vlastnostmi pfi zatézi.

Technické udaje :

Susina :cca24%

Hustota pii 20°C : cca 0,85g/cm®

Viskozita p¥i 20°C : cca 1.800 mPas; (Brookfield RVT, 20°C p¥i vyrobeni )

Barva : Zluto-hnéda

Skladovani : 12 mésicli v uzavieném baleni pfi pokojové teploté, nesmi se
skladovat pod +5°C, lepidlo je nachylné na mraz

Bezpecnostni pokyny : viz bezpecnostni list nebo etiketa

Zpracovatelské udaje :

Cas odvétrani : cca 10 minut

Kontaktni ¢as lepeni : max 10 — 60 minut

Zpusob nanaseni: : Stétcem, strikaci pistoli

Zpracovatelska teplota : teplota mistnosti nesmi klesnout pod 16°C
Mnozstvi nanosu : cca 100-250g/m2 v zavislosti na savosti materialu
Redéni : ISA-Verdunner 111

Cisténi stroje : ISA-Verdunner 111

Pokyny pro zpracovani

Lepené plochy musi byt Cisté, suché a bez mastnot a separdtori. Mirné zdrsnéni lepici plochy napfr.
brusnym materidlem zlepSuje obecné pevnost lepeni. Separator lze odstranit z lepenych ploch pred
lepenim pomoci ISA-Verdunner 111 nebo heptanem.

Isarcoll 5109 nanasime stfikaci pistoli nebo Stétcem v tenké a rovnomérné vrstvé. Savé a drsné povrchy
vyZzaduji vydatnéjsi vrstvu nebo po vyschnuti prvniho nanosu provést druhy nanos.

Po nanosu lepidla je nutné nechat rozpoustédlo odvétrat. Doba odvétrani je zavisla na sile nanosu a
klimatickych podminkach mistnosti , coz Cini zpravidla nékolik minut. Konec odvétrani pozndme tak, kdyz
nandasené lepidlo pfi doteku prstem jiz vice netdhne vilakna, ale je jeSté znacné lepivé.

Lepené Casti presné k sobé pfiloZzime a silné k sobé kratce lisujeme. Kratsi silnéjsi lisovaci tlak Uplné postaci.
OkamZité vznikne dobra pevnost lepené spary, kterda ve vétsiné pripadll ihned umozni dalsi zpracovani
slepenych ¢asti. Kone¢na pevnost/soudrznost bude dosazena teprve po nékolika dnech.

Poznamka
Pti prekroceni doby zpracovani Ize ndsledné provést slepeni pomoci tepelné reaktivace ( cca pfi 70°C) pfi
soucasném zalisovani.

Technicky stav : 5.8.1998

Od tohoto data jsou odlisné Udaje uvedené v dfive vydanych technickych specifikacich neplatna.

Dulefité upozornéni :

Specidlni produkt k pouZiti jen po technickém obeznameni zapracovanymi odbornymi pracovniky za pfisného dodrzovani idaji v technickych specifikacich.

Chrarite pred détmi! Neskladovat spole¢né s potravinami. Nadoby dobfe uzavfit, dobfe uloZit!

Nase pisemné pokyny, technické specifikace, navod k uZivani a jiné tisténé specifikace jsou sestaveny na zdkladé nasich nejlepsich védomosti, vlastnich pokusu, vysledkd nasich vyzkuma a nasich
praktickych zkuSenosti.

Soucasné plati nami pfedané Ustni informace. Ve zbyvajicim plati pfiméfené nase vieobecné prodejni a expediéni podminky.



