Technicka specifikace produktu
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Druh produktu PU - lepidlo neobsahujici rozpoustédla vytvrzujici vihkosti
Oblast poufZiti montazni lepeni rtznych druhtl. ICEMA” R 145/4 dr#i velmi dob¥e na predupravenych

kovech, napft.: oceli, pozinkované oceli, eloxovaném hliniku a také na duroplastickych
umélych hmotach, DKS, PS, GF- polystyrénu, tvrzeném PVC, ABS drfevénych a
cementovych materialech.

Pokyny S ohledem na rlznorodost material(i a na znacné rozdilnosti v adhesivité je potfebné
pred praktickym pouZzitim provést odpovidajici zkousky.

Specifikace vyrobku :

Hustota :1,10 g/cm3

Viskozita p¥i 20°C : cca 2700 mPas

Oteviena doba : bez postfikani vodou - cca 120 minut
(pFi 20 °C,50 % vlhkosti) : pti postfikani vodou - cca 30 minut
Barva : nazloutla

Bezpecnostni pokyny : viz Bezpecnostni list

Spotieba : 100 — 200 g/m2 podle druhu pouZiti
Teplota zpracovani : minimalné + 10 °C

Redéni : zpracovava se bez pridavku redidla
Cisténi : ISA - Verdunner 1 ( na nanaseci zafizeni )
Redidlo : zpracovani bez pfidavku fedidla
Skladovani : 12 mésict p¥i skladovani v suchu pfi teploté + 5°C aZ

+ 25 °C v uzavienych nadobach.
Chranit pred pasobenim vlhkosti, oteviené baleni dle
moznosti ihned spotfebovat

Pokyny pro zpracovani

Vseobecné

ICEMA” R 145/4 vytvrzuje pGsobenim vlhkosti v pevny trvale elasticky film. Dostalujici je ji? vlhkost
obsaZzenda ve vzduchu, popf. v lepené spare. Obvykle se vSak vlhkost dodavd lehkym postrikanim vodou.
Vlivu teploty a vlhkosti na pevnost lepené spary pro danou lze provést zkouSkami.

Vyssi vlhkost a vyssi teplota urychluje vytvrzovani. Ovliviiuje proto i skladovatelnost, otevieny cas a ¢as
vytvrzovani lepidla. Proto jsou uUdaje uvedené vtechnickém listu pouze smérodatné i sohledem na
variabilnost predloZzenych podminek. Pozadujte proto odbornou technickou konzultaci.

Zvlastni pokyny

PFi vytvrzovaci reakci vznika oxid uhlicity, takze lepidlo v zavislosti na nanosu lepidla, lepené spare, teploté a
tlaku vice ¢i méné napéni a vyplni lepenou sparu. Tato vlastnost je pfi mnoha poufZiti poZadovana a je
vyhodou tohoto lepidla. V nékterych pfipadech vSak mizZe byt tato vlastnost, tedy napénovani,prekazkou.

Pfi lepeni poréznich materidl( vzajemné pronika vznikajici péna do podkladu nezavisle na zpracovatelské
viskosité.

Toto plati i pro EPS-tvrzenou pénu ( styropor ), pokud je viskosita lepidla nizsi nez 8.000 mPas (pfi 20°C). Pfi
vySsSi viskosité jiz nelze rovnomérné proniknuti zarudit. Existuje vSak nebezpedi vytvoreni bouli na vrchni



plose.

Pti lepeni ,neporéznich” material(, napf. hlinikovy plech s extrudovanym polystyrenem nebo PU-tvrzenou
pénou vznikd vSeobecné nebezpedi vytvareni ,bouli“ zvypénéného lepidla, nebot nemlzie volné
expandovat. Odpomoci mohou odvzdu$iovaci drdzky, které mohou byt vyrobeny pilovym fezem do
hloubky 1-2mm.

Nanos lepidla

Lepidlo ICEMA R 145/4 se nanasi jednostranné. Vhodné jsou Pfohl-vélecky, Spachtle, rotacni zanasecky
Lutzke nebo , airless — Air-Kombi stfikaci zafizeni a valcové nanaseni. Pfi sttfikani je bezpodminecné nutné
odsavani.

Dodani vihkosti
Pro dosazeni rychlejsiho vytvrzeni lepidla a nezavislosti na prirozené vihkosti je ve vétsiné pripadech vihkost
dodana jemnym postfikanim. Obvykle je voda nastfikdna na naneseny film lepidla, ojedinéle mizZe byt voda

vevs

nastfikana na protéjsi stranu. Mnozstvi vody 30 g/m2 je dostacujici.

Lisovani dila

Dily mohou byt ihned po nanosu lepidla, eventuelné po ndstfiku vodou, pfilozeny k sobé a stlaceny. Toto
musi probéhnout béhem oteviené doby. Po dobu vytvrzeni lepidla jsou dily fixovany tlakem, ktery zaruci
tésny kontakt lepenych ploch. Velikost potfebného tlaku a pribéh lisovani je velmi zavisla na velikosti a
druhu materidlu.

Lepidlo nepotfebuje pro vytvrzeni tlak, ten slouzi k tomu, aby lepené dily byly spojeny az do doby vytvrzeni
lepidla.

Lisovaci €as
Lisovaci Cas je zavisly na vlhkosti a teploté. Pokud bude dodana voda, plati nasledujici hodnoty :

Pfi + 20 °C cca 150 minut
+40 °C cca 75 minut
+ 60 °C cca 40 minut

Po tomto Case je vSeobecné dosaZeno pevnosti, kterd umoznuje dalsi zpracovani.
Konecna pevnost lepeni je dosaZena teprve po nékolika dnech.

Technicky stav : ......... 19.06.2002
Od tohoto data jsou odlisné udaje uvedené v dfive vydanych technickych specifikacich neplatna.

DuleZité upozornéni :

Specialni produkt k pouZiti jen po technickém obeznameni zapracovanymi odbornymi pracovniky za pfisného dodrzovani ddaji v technickych specifikacich.

Chranite pfed détmi! Neskladovat spole¢né s potravinami. Nadoby dobfe uzavfit, dobfe ulozit!

Na3e pisemné pokyny, technické specifikace, ndvod k uZivéni a jiné tisténé specifikace jsou sestaveny na zékladé nasich nejlepsich védomosti, vlastnich pokus(, vysledkd nasich vyzkumd a nasich
praktickych zkuSenosti.

Soucasné plati ndmi pfedané uUstni informace.

ZaruZujeme stélou kvalitu nasich produktd. Vysledek jejich pouZiti a zpracovani zaleZi na dodrzeni podminek, nebot nase produkty podléhaji faktoriim, které nemGzeme ovlivnit a v jejich celistvosti
posoudit.

Nase technické poradenstvi slovni, pisemné a zkousky je nezavazného charakteru - také se zietelem na pravni ochranu a je osvobozeno od postacujicich zkousek nasich produkt(i na jejich vhodnost
pro zamyslené cile a postupy.

Ve zbyvajicim plati pfiméfené nase vieobecné prodejni a expeditni podminky.

Datum tisku : 29.10.2013



