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FOLCO® LIT D2 EX

VSeobecné informacie

Typ produktu: FOLCO® LIT D2 EX je disperzné lepidlo na baze
polyvinylacetatu, bez plnidiel.

Pouzitie: FOLCO® LIT D2 EX Pre plo$né lepenie, napr. lepenie HPL/CPL v
kratko taktovom lise, pre dyhovanie, pre lepenie korpusov a
montazneho lepenia. Lepenie spojov makkého a tvrdého dreva
(potrebny test) a drevenej suroviny. FOLCO® LIT D2 EX ma
v porovnani s beznymi PVAc lepidlami velmi dobré tuhntce
vlastnosti a je vhodné vSade tam, kde je poZadovany rychly
vyrobny proces.

Vlastnosti: FOLCO® LIT D2 EX spifia poziadavky triedy D2 podla DIN — EN
204, Mimoriadne dobré vlastnosti tuhnutia hlavne pri pouziti tepla.

Technické udaje

Viskozita (v def plnenia) cca. 13.000 mPa-s (Brookfield RVT, 20 °C, Sp. 6, 20 Upm.)
+2.000
pH-hodnota: cca. 4

Dal$ie vlastnosti

Minimélna teplota nanosu: cca. +6 °C
Hustota: cca. 1,08 g/cm3

Otvoreny &as (pri 150 g¢/m®) max.5-8 min.
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FOLCO® LIT D2 EX

Technické uzivatelské informacie

Priprava dreva:

Spracovanie:

Spracovavany material by mal byt bez prachu a odmasteny.
Licovacia tolerancia ovplyvni predlZzenie vytvrdzovacieho Casu
a znizi pevnost.

Vplyvy ako teplota, vihkost a savost materialu, mnozstvo nanosu
a napatia v materialu maju vplyv na otvoreny &as, vytvrdzovani
¢as a lisovaci tlak. Teplota urychli vytvrdzovaci ¢as a skrati
otvoreny ¢as.

Pre dosiahnutie dobrych vysledkov odporu¢ame dodrzat
nasledujuce hodnoty.

Teplota okolia, materialu a lepidla 18 — 22 °C
Vlhkost dreva: 8-12 %
Relativna vihkost 60 —-70 %
Nanos lepidla:
pri ploSnom lepeni 80 — 150 g/m?
pri montdznom lepeni 100-180 | g/m?
Lisovaci tlak — s spracovavanymi
dielcami bez napétia 01-1 N/m[2
Minimalny lisovaci ¢as:
Plosné lepenie
(HPL / drevotrieska) pri 60°C cca. 1l min.
Montazne lepenie pri 20°C cca. 10 min.

FOLCO® LIT D2 EX je mozné nanadat beznymi nanasacimi
zariadeniami jednostranne alebo obojstranne. MnoZstvo nanosu je
zavislé od savosti a povrchovych viastnosti dreva. Lepidlo
nanasat rovhomerne. Nespracovavat pod 10 °C vnutorného
priestoru a materiélu. V priebehu otvoreného ¢asu musia byt diely
spojené a zalisované. Lisovanie prebieha, tak dlho kym nebude
dosiahnuta spravna pociato¢na pevnost.

Znasanlivost' s ostatnymi lepidlami je nutné vyskusat.
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FOLCO® LIT D2 EX

Technické uzivatelské informacie

Sfarbenie dreva: FOLCO® LIT D2 EX nevznika k Ziadnemu sfarbeniu dreva.
Z dovodu rdéznorodého zlozenia dreva méze v jednotlivych
pripadoch nie vopred predpokladanému sfarbeniu. Napr. mézu
byt vyvolané so spojenim Zeleza s taninom dreva. Odporuca sa
vopred vyskusat.

Cistenie: Stroje a nastroje pred je potrebné umyt pred zaschnutim lepidla.

Dalsie upozornenia

Bezpelnostné upozornenie:  Podla su¢asnych bezpecnostnych noriem nie je nutné, aby
FOLCO® LIT D2 EX bolo oznagované, ako nebezpecény tovar.
V bezpe€nostnom liste najdete presné informécie ako toto lepidlo
skladovat a ako s nim zaobchadzat.

Skladovanie: Originalne zabalené ulozené vo vhodnych podmienkach je mozné
FOLCO® LIT D2 EX skladovat cca. 12 mesiacov. Lepidlo by malo
byt skladované v chlade, ale nesmie prist do styku s mrazom.
Teplota vysSia, ako 25 °C skracuje dobu skladovania. Parametre
potrebné na schvalenie kontroluje nasa kontrola kvality v Case
vyroby; moézu sa zmenit v zavislosti od podmienok a dizky
skladovania a prekracovat prip. nedosahovat uvedené hrani¢né
hodnoty. Po dihej skladovacej dobe sa odporuca lepidlo
dostato¢ne zamiesat.

Posledna zmena 06.06.2011

Tato Technicka informacia nahradza vSetky doterajSie verzie.

Poradenstvo suvisiace s aplikaciou o pouziti naSich vyrobkov spo€iva na rozsiahlych vyvojovych pracach a dlhoroénych
skusenostiach a uskutoCriuje sa podla najlepSich vedomosti. AvSak kvéli rdznorodym poziadavkam na objekt a najrozli¢nejSim
podmienkam je nutné vykonat skusku vhodnosti pre prislusny ucel zo strany spracovatela. Zmeny, ktoré sluzZia technickému
pokroku alebo zlepSeniu nasich vyrobkov, su vyhradené. Dohodnuta viastnost vyrobku vyplyva zaverom z tohto technického listu.
Dohody o vlastnostiach, ktoré toto presahuju, si vyzaduju pisomnu formu. Toto plati obzvlast v suvislosti s vhodnostou vyrobku pre
urcity ucel pouZitia.
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